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Bearbeitungseinheit zum Radialbohren von
rotierenden Werkstlcken.

GroRe Gr.0 Gr.1 Gr.2
Max. drehzahl [min-1] 3500 3000 2500
Max. Radialhub des Werkzeuges 5 6.8 9
Ubersetzungsverhéltnisse 3.211 21 2.231
Ubersetzung Axialhub/Querhub 1.7:1 251 251
Max. Durchmesser der Spannzange QDA 25 3 55
AulRen Durchmesser des Kopfes @B 81.5 (86.5) 111 (119) 129 (135)
Innen Durchmesser @ C 13.5 22 29
Hohe D 27 32 434
Hohe E 18 16.5 18
Tiefe Mall F 30.5 33 41
Durchgang Mal3 H 27 23 31.5
Tiefe Mal3 L 20 61 80

Richtung Spiralbohrer
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